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INFORMACION GENERAL

Producto
AZULEJO MEDIO (BIII)

Empresa

Descripcion del producto

El producto declarado incluye diferentes formatos de baldosa ceramica prensada en seco (BllI)

RCP de referencia

UNE-EN 17160:2019 Reglas de categoria de productos para baldosas cerdamicas

Planta de produccion

PARTIDA SALONI N° 15,
12130 SANT JOAN DE MORO, CASTELLON - Espafia

Validez
Desde: 09/11/2023 Hasta: 09/11/2028

La validez de DAPcons®.NTe.162 estd sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicion vigente de esta DAPcons®
es la que figura en el registro que mantiene Cateb; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa
www.csostenible.net
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Variabilidad entre diferentes productos

Los resultados expresados en esta declaracion hacen referencia a un producto promedio que agrupa diversas
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Arquitectura Técnica
I Barcelona AZULEJO MEDIO (BIII)

DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y SU USO

El producto incluido es un Azulejo medio que incluye diferentes modelos del grupo BlIl segin las divisiones de
grupos de absorcion de agua que indica la norma UNE-EN 14411 (absorcién de agua E > 10%), y producidos
durante el afio 2022 en la planta de CERAMICA VILAR ALBARO sita en Sant Joan de Moré, Castellén - Espafia.

Peso medio: 13,24 kg/m2

Los resultados expresados en esta declaracion hacen referencia a un producto promedio que agrupa diversas
series. El producto medio se ha calculado teniendo en cuenta los pesos por m2 de las distintas series incluidas y
ponderando por la produccién del afio estudiado.

El principal uso recomendado para este producto es como revestimiento de paredes y fachadas para interior.

1.1 Informacion de contenido
Componentes del producto

Los componentes de la baldosa Blll son:
- Arcillas: 54%

-Arenas siliceas: 18%

-Carbonato calcico: 12%

-Caolin: 9%

-Tiesto crudo reintroducido: 3%
-Esmalte: 4%

Materiales de embalaje

Los materiales de embalaje son:
- Caja de cartén.

- Film de PEBD

- Fleje de PET

- Palet de madera

Caracteristicas/Characteristics 1?525 Resultados/Results EN"‘Iﬁ:I::;?)iISR:ng:mizt:x L ?ﬂfﬁﬁ:’
e o cetectos Ties wihout ects 2 e . Cumple/Compies
Caracteristicas dimensionales/Dimensions N=20,0cmx10,0cm Baldosas no rectificadas / Non-rectified tiles
Desviacion maxima/Maximum deviation Longitud/Length Anchura/Width N2 15cm 7cmsN<15cm
Sobre la medida de fabricacion/From work size -0,25%, -0,5mm / -0,10%, -0,2mm -0,10%, -0,1mm / 0,10%, 0,Tmm +0,5% / £2,0mm +0,75mm Cumple/ Complies
De la rectitud de lados/From i of sides -0,10%, -0,2mm / 0,00%, 0,0mm -0,10%, -0,1mm / 0,20%, 0,2mm +0,3% / £1,5mm +0,5mm Cumple/ Complies
De la ortogonalidad/From rectangularity 2 -0,40%, -0,4mm / 0,00%, 0,0mm -0,05%, -0,1mm / 0,35%, 0,7mm +0,5% / £2,0mm +0,75mm Cumple/ Complies
De la curvatura lateral/From edge curvature 0,06%, 0,1mm / 0,24%, 0,4mm -0,14%, -0,1mm / 0,00%, 0,0mm -0,3/+0,5% / -1,5/+2,0mm -0,5mm, +0.75mm | Cumple/Complies
De la curvatura central/From centre curvature 0,05%, 0,1mm / 0,16%, 0,3mm -0,3/+0,5% / -1,5/+2,0mm 0,5 mm, +0,75mm | Cumple/Complies
Del alabeo/From warpage 0,00%, 0,0mm / 0,00%, 0,0mm +0,5% / +2,0mm +0,75mm Cumple/Complies
Del grosor/From thickness -1,33%, -0,1mm / 1,33%, 0,1mm +10% / £0,5mm +0,5mm Cumple/Complies
Absorcion de agua/Water A 3 E=15,4% min 14,6% E>10% min 9% Cumple/Complies
i iaala i6 of rupture e27,5mm e275mm e<75mm
Fuerza de rotura/Breaking strength 4 740N 2600N 2200N Cumple/Complies
Resistencia a la flexion/Modulus of rupture Media = 26 N/mm?Min = 24 N/mm? Media = 12 N/mm? Media = 15 N/mm? Cumple/Complies
D 6n térmica lineal/Linear thermal 8 6,1x10°°C" Valor declarado/Declared value | —mmmmmmmmmm—eeme
Choque térmico/Thermal shock 9 Resistente/Resistant Exigido/Required Cumple/Complies
i ia al cuarteo/Crazing resistance 11 Resistente/Resistant Exigido/Required Cumple/Complies
ia quimi hemical
I . | ]
fgllnd/?:SoI{czis;asuz:ijaaf:?g;:zga:lig;//s LA Valor declarado/Declared value [ ————meeeemmn
ia a las il i 14 5 Min 3 Cumple/Complies
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2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2y A3)

Materias primas (Al y A2)

El producto Azulejo medio esta compuesto basicamente por arcilla, arena, carbonatos y una capa de esmalte
compuesto principalmente por feldespato, carbonato, silicatos y caolin entre otros.

Las materias primas utilizadas tienen origenes diferentes (provincial, nacional, Ucrania, Italia). Esta variacion es
debida a la imposibilidad de obtener dichas materias primas de un mismo origen. Las materias primas
procedentes de fuera de Espafia son trasportadas con carguero hasta el puerto de Castelldn, y de ahi en camién
hasta la planta de fabricacion del atomizado. Para los transportes por mar, se ha escogido un tipo de carguero
transoceanico, cuya distancia de transporte difiere en cada caso dependiendo el origen. Para los transportes por
carretera se ha estimado el uso de un Camién EUROVI 27 t. Todas las materias primas se transportan a granel, es

decir, que no requieren material de embalaje.

Fabricacion (A3)

Una vez las materias primas han llegado a la fabrica de atomizado, éstas se descargan en tolvas en la planta de
produccién desde donde se envian a los silos de almacenamiento. Antes de su uso, la materia prima es triturada
mecanicamente (mediante molino de martillos) para desapelmazarla.

Seguidamente, las materias primas se mezclan y se someten a los procesos de molturacion y, posteriormente,
atomizacidn. Esta etapa del proceso productivo consiste en obtener una mezcla homogénea de los distintos
componentes con un tamafio de Particula determinado y acondicionarla para el adecuado moldeo de la pieza. El
tamario de particula de la mezcla de materias primas influye notablemente en la plasticidad y, por tanto, en el
conformado de la pieza ceramica, en la velocidad de secado de las piezas y en la superficie de contacto entre las

particulas, lo que condiciona la reactividad entre éstas y muchas de las propiedades fisico-quimicas del producto
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acabado (porosidad, resistencia mecanica, etc.). Se utiliza una molienda via hiumeda puesto que proporciona
mayor homogeneizacion de los componentes de la formula, menor tamafio de particula, mejor control de las
variables del proceso y unas mejores caracteristicas del polvo de prensas que la molienda via seca.

La barbotina obtenida tras la molienda via himeda de las materias primas se seca, en un proceso continuo y
automatico, el cual permite la obtencién de aglomerados esféricos huecos de particulas, denominados granulos
de atomizado, con un contenido en humedad controlado (aproximado al 5- 6% en peso) y con una forma y un
tamafio idoneos para que fluyan en la siguiente fase de conformado. El producto obtenido se denomina polvo
atomizado y el proceso por el cual se lleva a cabo secado por atomizacidn.

Fabricado el atomizado, éste es enviado a granel desde el proveedor del atomizado hasta la fabrica de CERAMICA
VILAR ALBARO.

Llegado a fabrica, el polvo atomizado o arcilla atomizada es descargado en tolvas de almacenamiento para a
continuacion distribuirse entre los silos en funcién del color de las mismas. Posteriormente, las arcillas
atomizadas son enviadas a través de un tamiz a la prensa. El moldeo de las piezas planas, debido a su forma
sencilla (rectangular, cuadrada, etc.), y a la pequefia relacion espesor/superficie, se realiza por prensado
unidireccional en seco en prensas de efecto simple, donde la presion se realiza solo en una de las superficies de
la pieza. Esta operacion se realiza mediante una prensa hidraulica. Las piezas recién moldeadas se

introducen en un secadero para reducir su humedad, duplicando o triplicando asi su resistencia mecanica, lo
que permite su procesado posterior.

Las piezas recién salidas del secadero se recubren de una o varias capas de esmalte mediante el empleo de
campanas. Finalizado el esmaltado, las piezas se envian a decorar. En esta fase se aplican los motivos y dibujos a
la pieza. La impresidn digital es la técnica mayoritariamente utilizada, debido a su facilidad de aplicacién en las
lineas de esmaltado. A posteriori, la pieza ya esmaltada y decorada, se envia hasta el horno de coccién. La
coccidn es la etapa mas importante del proceso de produccién de las baldosas cerdmicas, ya que es el momento
en el que las piezas sufren una modificacion fundamental en sus propiedades. Una vez cocidas, algunas baldosas
se envian a la clasificacion mientras que otras, de acuerdo con las necesidades del cliente, son enviadas a
rectificar. El rectificado consta de unas muelas o discos que pulen las piezas consiguiendo unas aristas dentro de
las tolerancias dimensionales adecuadas.

Finalmente, las piezas rectificadas se embalan utilizando cartén, palé y polietileno para ser almacenadas en la
zona de logistica de la planta.

2.2. Construccion (A4 y AS5)

Transporte del producto a la obra (A4)

El mercado principal de los productos cerdmicos fabricados por CERAMICA VILAR ALBARO se sittia en Espafia,
seguido de Europa y resto del mundo.
Para el transporte transcontinental se ha estimado un carguero transoceanico medio. Para los transportes por

carretera se ha estimado el uso de un Camién EUROVI 27 t.

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 6
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Tabla 1. Escenarios aplicados para el transporte del producto hasta el lugar de instalacién

Destinos Tipo de transporte Porcentaje (%) Km medios
Espafia Camidn 27t 50 600
Camién 27t 37 820
Europa
Carguero 2277
Camién 27t 13 326

Resto del mundo
Carguero 5829

Proceso de instalacion del producto y construccion (A5)

Una vez el producto es desembalado se procede a su instalacién. De acuerdo con los datos obtenidos y con el fin
de aplicar un escenario real, se ha establecido que para la instalacion se requiere la aplicacion de mortero cola.
Los morteros cola son adhesivos cementosos formados por una mezcla de conglomerantes hidraulicos, cargas
minerales y aditivos organicos, que sélo tienen que mezclarse con agua o adicién liquida justo antes de su uso.
Estan formados por una mezcla de cemento blanco o gris, cargas minerales de naturaleza silicea y/o caliza y

aditivos organicos: retenedores de agua, polimeros redispersables en agua, modificadores reoldgicos, fibras, etc.

2.3. Uso del producto (B1-B7)

Uso (B1)

Elimpacto del producto en esta etapa es nulo ya que no se consume ninglin material ni existe ninguna emision al

medio durante su vida util.

Mantenimiento (B2)

Para caracterizar el escenario de limpieza se ha seguido lo indicado en la UNE-EN 17160:

Escenario para el mantenimiento de las baldosas ceramicas para paredes:
- Uso residencial: Uso residencial: se utilizan 0,134 ml de detergente y 0,1 | de agua para limpiar 1 m2 de baldosas

ceramicas una vez cada tres meses.

Reparacion (B3)
De acuerdo con CERAMICA VILAR ALBARO, la vida (til de referencia del producto seré la misma que la del edificio

donde se encuentre instalado, puesto que siempre que sea instalado correctamente, se trata de un producto
durable. Por lo que no requiere de ninguna reparacion.

Substitucion (B4)

El producto no requiere de ninguna substitucion

Rehabilitacion (B5)

El producto no requiere de ninguna rehabilitacion.

Uso de la energia operacional (B6)

Los productos ceramicos no emplean energia durante la utilizacion del edificio. Los impactos ambientales por

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 7 I
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defecto son cero.

Uso del agua operacional (B7)

Los productos cerdmicos no emplean agua durante la utilizacién del edificio. Los impactos ambientales por

defecto son cero.

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Deconstruccion y derribo (C1)

Una vez finalizada su vida util, el producto sera retirado, ya sea en el marco de una rehabilitacién del edificio o
bien durante su demolicion. En el marco del derribo de un edificio, los impactos atribuibles a la desinstalacién del
producto son despreciables. Por todo ello se ha estimado que el impacto de la etapa C1 Deconstruccion,
demolicion es despreciable.

Transporte (C2)

El transporte de los materiales residuales se realiza con un camién EURO VI 27t y se ha estimado una distancia
media desde el punto de demolicidn hasta el vertedero de 50 km y hasta la planta de reciclado, siguiendo lo
indicado en las RCPs.

Gestion de los residuos para reutilizacion, recuperacion y reciclaje (C3)

Se ha estimado que el 70% del material residual es destinado al reciclaje, siguiendo lo indicado por las RCPs. Las

cargas de recoleccion se han supuesto despreciables.

Eliminacion final (C4)

Se ha estimado que el 30% del material residual es destinado a vertedero, siguiendo lo indicado por las RCPs

2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite del sistema (D)

En este mddulo se contabilizan los beneficios derivados del reciclaje de residuos (impactos netos derivados de
los materiales secundarios).
Se ha considerado que se evitan cargas en la fabricacion (los residuos como el cartdn, film, palé), en la instalacién

(residuos del embalaje como el cartdn, plastico y palé) y en el fin de vida del producto.

3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

Este estudio ha sido realizado utilizando la herramienta de ACV SimaPro 9.2.0.2. de PRé Sustainability, cuyo
desarrollo esta basado en las normas UNE-EN 1SO 14040-14044, y la base de datos Ecoinvent v3.8 (2021).

Este ACV es del tipo “de la cuna a la tumba”, es decir, que abarca las etapas de fabricaciéon del producto,
construccién, uso y fin de vida.

Se han utilizado datos especificos de la planta de CERAMICA VILAR ALBARO (Sant Joan de Mord, Castelldn)
correspondientes al afio 2022 para inventariar la etapa de fabricacién.

3.1. Unidad Declarada

“1 m2 de revestimiento de una vivienda con Azulejo Blll durante 50 afios considerando un uso residencial”

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 8 I
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Comentarios adicionales

3.2. Limites del sistema

Tabla 2. Modulos declarados

Beneficios y
cargas
ambientales
mas alla de los
limites del
sistema

Fabricacion Construccién Uso del producto Fin de vida
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro U )IlsE: | Fabricacion  Construccién Uso del producto Fin de vida

Al1-A3 A4 A5 B4 c2 c

Cambio climatico -

kgCO2eq 7,59E+00 897E01  799E01  0Q0E+00  688E-02  O000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  000E+00  000E+00  895E:02  000E+00  210E02  -186E02
total (GWP-total)

Cablotimarcos kg CO2 eq 7,73E400 8O7E01 772601  0Q0E+00  936E-02  000E+00  O000E+00  O000E+00  O00E+00  OQ0E+00  O00E+00  895E02  O00E+00  209E02  -134E01
fosil (GWP-fossil)

Cambio climatico -

biogénico (GWP- kgCO2eq  -149E-01 180E04  250E02  OQ00E+00  -329E02  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  O00E+00  O00E+00 275605  000E+00  227E:05  118E-01
biogenic)

Cambio climatico - uso

delsueloy cambiosdel ., o 4,14E03 200E04  2,02E03  000E+00 815603  000E+00  0O00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  3,30E06  000E+00  1,98E05  -2,37E-03
uso del suelo (GWP-

luluc)

peotanientodela kgCFClleq  119E-06 215607  344E08  000E+00  342E-09  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  OQ0E+00  OQ0E+00  227E-08  OQ0E+00  846E-09  -1,48E-08
capa de ozono (ODP)

Acidificacién (AP) mol H+ eq 221E02 943E03  200E03  000E+00  603E-04  0Q0E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  000E+00  000E+00 225604  OQ0E+00  197E04  -108E03
Euofizaciopdclasuall  |opeq 7,10E-05 15406 T47E05  000E+00  559E06  O0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  9,34E-08  0,00E+00  2,19E07  -2,28E-05
dulce (EP-freshwater)

Eeuotizaciondetasuall |, 7,39E-03 228E-03 75304  000E+00  3,76E-04  000E+00  0Q0E+00  000E+00  O00E+00  0Q0E+00  OQ0E+00  511E-05  000E+00  6,80E-05  -3,62E-04
marina (EP-marine)

f:::’::::;‘:;lt)e"es"e mol N eq. 7,98E-02 25402 BA43E03  000E00  1,70E:03  000E+00  0Q0E+00  000E+00  0O00E+00  OQ0E+00  OQ0E+00  579E-04  OQ0E+00  749E-04  -3,46E-03
Formacion ozono kgNMVOCeq  207E:02 676E03  223E03  000E+00  587E04  000E+00  000E+00  0Q00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  1,75E04  000E+00  2,18E04  -7,26E-04
fotoquimico (POCP)

Agotamiento de los

recursos abiéticos -

minerales y metales kgSbeq 155E-05 428607  224E06  000E+00  112E06  O00E+00  O00E+00  0Q0E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  134E08  O00E+00 477608 -1,00E-06
(ADP-

minerals&metals)

Agotamlen:?‘:l.e ) MJ, valor

recursos avioticos calorifico 1,19E+02 131401 490E400  O00E+00  1,98E+00  000E+00  000E+00  000E+00  O000E+00  O00E+00  O00E+00  137E+00  000E+00  584E-01  -234E400
combustibles fosiles neto

(ADP-fossil)

fv';::;"""’"g“’ :‘:’;‘:"::;a; 1,82E+00 661E-03  9,68E-02  000E+00  100E400  000E+00  O000E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  178E-04  O00E+00  263E-02  -646E-01

El Indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, excluida la absorcidn y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Este Indicador es,
por tanto, igual al Indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013. Puede obtenerse de los factores de caracterizacién del IPCC.

Potencial de
Calentamiento Global kg CO2eq 7,65E+00 8,92E-01 7,67E-01 0,00E+00 1,02E-01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 8,90E-02 0,00E+00 2,05E-02 -1,33E-01
(GHG)

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacidn. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccion y derribo. C2 Transporte. C3 Gestién de residuos para reutilizacién, recuperacion y reciclaje.
C4 Eliminacidn fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo no declarado.
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Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Etapa del ciclo de vida
Médulo
D

Parametro (U[31E[:F | Fabricacion Construccién Uso del producto Fin de vida

B4 B5 c2 c

Uso de energia primaria
renovable excluyendo los

. MJ, valor
e ey £ calorifico  558E+00  412E-02 732601  000E+00  916E-01  000E+00  O000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  278E-03  O000E+00  4,98E03  -115E+00
primaria renovable neto
utilizada como materia
prima
Uso de energia primaria MJ, valor

renovable utilizada como calorifico 0,00E+00 0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00  0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
materia prima neto

Uso total de energia
primaria renovable (energia M
:;Tr‘;i:apti:::ir:::::vable valorcalorifico 558E+400  412E:02  732E01  000E+00  9,16E01  O00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  278E-03  O00E+00  498E-03  -1,15E+00
utilizada como materia neto
prima)
Uso de energia primaria no
renovable, excluyendo los MJ, valor
;i:;f::::::::ifble calorifico  131E+02  1,39E+01  521E+00  000E+00  2,15E+400  000E+00  O000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  145E400  O000E+00  621E01  -2,50E+00
utilizada como materia neto
prima
Uso de la energia primaria MJ, valor
no renovable utilizada calorifico  000E+00  0,00E+00  000E+00  O000E+00  O0,00E+00  000E+00  O0,00E+00  O00E+00  O00E+00  0,00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
como materia prima neto
Uso total de la energia
primaria no renovable My
i":;i:;’;":;':;;“"’”s valorcalorifico 1,31E+02  139E+01  521E+00  000E+00  25E+00  O00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  T45E+00  O00E+00  621E-01  -2,50E+00
renovable utilizada como neto
materia prima)
:’::u::;"r::"a'“ ke 488E01  000E+00  O,00E+00  000E+00  O0Q0E+00  O00E+00  O000E+00  O000E+00  O000E+00  000E+00  O000E+00  O000E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
q MJ, valor
:’::u::::i':::’::":’vl::les calorifico  000E+00  0,00E+00  000E+00  000E+00  O0,00E+00  000E+00  O0,00E+00  O000E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
neto
a MJ, valor
:::u::::::::t::rlle:vahles calorifico  000E+00  0,00E+00  000E+00  O000E+00  O0,00E+00  000E*00  O0,00E+00  O00E+00  O00E+00  000E+00  0,00E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0,00E+00
neto
:;:a"::‘:c‘:e’e‘“rs°s“ m3 1826400  661E-03  9,68E02  000E+00  1,00E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  O00E+00  O00E+00  O00E+00  178E-04  000E+00 263602  -646E-01
:lei:‘::::o":"g"’s°s ke 260E04  295E05  684E-06  O0,00E+00  1,05E06  O000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  3,62E06  000E+00  883E07  -4,46E-06
:lei:"‘i’::jo“s°"e"g’°s°s ke 491E01 99503  896E-02  1,00E+00  1,11E-02  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0Q0E+00  3,23E-04  100E+00  397E+00  -2,05E-02
:lei:"‘::::;:"'m“’“ ke 481E04 92605 197605  200E+00  2,61E-06  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  000E+00  0Q0E+00  971E-06  200E+00  383E06  -9,49E-06
f:l:‘t‘i'l’;::;t:s"ms“ ke 000E+00  000E+00  O000E+00  0,00E+00  000E+00  O000E+00  O000E+00  O00E+00  000E+00  000E+00  0Q0E+00  000E+00  000E+00  O00E+00  0,00E+00
Materiales para el reciclaje kg 360E+00  000E+00  157E0T  O,00E+00  000E+00  O00E+00  0Q0E+00  000E+00  O00E+00  OO0E+00  OO0E*00  O00E+00  927E+00  O00E+00  0,00E+00

Materiales para la
valorizacién energética kg 0,00E+00 0,00E+00 3,78E-02 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
(recuperacién de energia)

MJ por
Energia exportada vector 0,00E+00 0,00E+00 5,81E-01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
energético

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construcciéon.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacidn. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccion y derribo. C2 Transporte. C3 Gestion de residuos para reutilizacién, recuperacién y reciclaje.
C4 Eliminacidn fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo no declarado.
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Tabla 5. Kg de carbono biogénico
Contenido Carbono (biogénico) - embalaje 6,96E-01

Contenido Carbono (biogénico) - producto 0,00E+00

3.4. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccion se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a nivel de
edificio, es decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida.

Las declaraciones ambientales de producto de diferentes sistemas de ecoetiquetado tipo Il no son directamente
comparables, puesto que las reglas de calculo pueden ser diferentes.

La presente declaracién representa el comportamiento medio del producto Baldosa cerdmica prensada en seco
(BIII) fabricado por CERAMICA VILAR ALBARO.

3.5. Reglas de corte

Se ha incluido mas del 95% de todas las entradas y salidas de masa y energia del sistema, quedando fuera, entre

otros, las emisiones difusas en fabrica.

3.6. Informacion medioambiental adicional

Durante el ciclo de vida del producto no se utiliza sustancias peligrosas listadas en “Candidate List of Substances

of Very High Concern (SVHC) for authorisation”.

3.7. Otros datos

Los residuos de la industria ceramica estan incluidos como “residuos no peligrosos” en la lista europea de
residuos con codigo LER 101201: “Residuos de la preparacion de mezclas antes del proceso de coccidn”, LER
101208 “Residuos de ceramica, ladrillo, tejas y materiales de construccion (después del proceso de coccion) y LER
101299 “Residuos no especificados en otra categoria” (Decision 2014/955/UE).

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 12 I
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4. INFORMACION TECNICA ADICIONAL Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

Parametro

Tipoy consumo de combustible, tipo de
vehiculo utilizado para el transporte

Distancia

Utilizacién de la capacidad (incluyendo el
retorno en vacio)

Densidad aparente de producto
transportado

Factor de capacidad util (1, <1 0>1 para
los productos que se empaqueta
comprimidos o anidados)

4.2. Procesos de instalacion (A5)

Parametro

Materiales auxiliares para la construccién
(especificando cada material)

Uso de agua

Uso de otros recursos

Descripcién cuantitativa del tipo de
energia (mix regional) y el consumo
durante el proceso de instalacién

Desperdicio de materiales en la obra
antes del tratamieto de residuos,
generados por la instalacién del producto
(especificar por tipo)

Salidas materiales (especificados por
tipo) como resultado del tratamiento de
residuos en la parcela del edificio. Por
ejemplo: recogida para el reciclaje,
valoracion energética, eliminacion
(especificada por ruta)

Emisiones directas al aire, suelo y agua

Parametro expresado por unidad funcional

Camidn EURO VI 27t: 2,23E-05 kg diésel/kgkm

Transporte carretera: 655 km
Transporte mar: 1862 km

85 % para transporte por carreteray 100 % para carguero.

1267 kg/m3

Parametro expresado por unidad funcional

Mortero:3,3 kg

0,8 kg

No se detectan

No se detectan

4,99E-1 kg materiales de embalaje

cartén a reciclar 1,26E-01 kg
cartén a incinerar 1,24E-02 kg
cartén a vertedero 1,06E-02 kg
Palé areciclar 2,24E-02 kg

Palé aincinerar 2,00E-02 kg
Palé a vertedero 2,26E-02 kg
Plastico a reciclar 6,42E-03 kg
Plastico a incinerar 5,43E-03 kg
Plastico a vertedero 5,40E-03 kg

No se detectan

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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4.3. Vida util de referencia (B1)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Vida Gtil de referencia (RSL) 50 afios

Caracteristicas y propiedades del

producto Baldosa para revestimiento de paredes interiores

Requerimientos (condiciones de uso,
frecuencia de mantenimiento, 1 limpieza/trimestre
reparacion, etc.)

4.4. Mantenimiento (B2), Reparacion (B3), Substitucion (B4), o Rehabilitacion (B5)

Mantenimiento (B2)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Proceso de mantenimiento, por ejemplo; 0,134 ml de detergente y 0,1 | de agua para limpiar 1 m2 de baldosas
agente de limpieza, tipo de surfactante ceramicas una vez cada tres meses.

Ciclo de mantenimiento 1 limpieza/trimestre

Materias auxiliares para el proceso de
mantenimiento (especificando cada 0,134 ml de detergente una vez cada trimestre
material)

Entradas energéticas para el proceso de
mantenimiento (cantidad y tipo de vector  No se detecta
energético)

Consumo neto de agua dulce durante el 0.020 m?
mantenimiento o la reparacién ’
Desperdicio de material durante el

. L . No se detecta
mantenimiento (especificando el tipo)

Reparacion (B3)

Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Proceso de reparacion No necesita reparacion
Proceso de inspeccion -

Ciclo de reparacion -

Materiales auxiliares (especificando cada
material), por ejemplo lubricante

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 14 I
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Parametro

Intercambio de partes durante el ciclo de
vida del producto

Entradas de energia durante el
mantenimiento, tipo de energia, ejemplo:
electricidad, y cantidad

Entrada de energia durante el proceso de
reparacién, renovacién, recambio si es
aplicable y relevante (cantidad y tipo de
vector energético)

Desperdicio de material durante la
reparacion (especificando cada material)

Consumo neto de agua dulce

Substitucion (B4)

Parametro

Entrada de energia durante la
substitucion, por ejemplo para el uso de
grdas (cantidad y vector energético)

Cambio de piezas desgastadas en el ciclo
de vida del producto (especificando cada
material)

Consumo neto de agua dulce

Rehabilitacion (B5)

Parametro

Proceso de rehabilitacion

Ciclo de rehabilitacién

Entrada de energia durante la
rehabilitacion, por ejemplo para el uso de
gruas (cantidad y vector energético)

Material de entrada para la
rehabilitacion, incluyendo los materiales
auxiliares (especificando por material)

Desperdicio de material durante la
rehabilitacion (especificando cada
material)

Parametro expresado por unidad funcional

Parametro expresado por unidad funcional

No necesita substitucién

Parametro expresado por unidad funcional

No necesita rehabilitacién

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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Parametro

Otros supuestos de desarrollo de
escenarios

4.5. Vida util de referencia

Parametro

Vida util de referencia

Propiedades declaradas del producto,
acabados, etc.

Parametros de disefio de la aplicacion
(instrucciones del fabricante)

Estimacion de la calidad de la ejecucion,
cuando se instala de acuerdo con las
instrucciones del fabricante

Ambiente exterior para aplicaciones en
exteriores. Por ejemplo, intemperie,
contaminantes, radiacion UV,
temperatura, etc.

Ambiente interior para aplicaciones en
interior. Por ejemplo, la temperatura, la
humedad, la exposicién a quimicos

Condiciones de uso. Por ejemplo, la
frecuencia de uso, la exposicion
mecanica, etc.

Mantenimiento. Por ejemplo, la
frecuencia requerida, etc.

Parametro expresado por unidad funcional

Parametro expresado por unidad funcional

50 afios

Absorcién al agua Grupo BIIl E> 10% (UNE-EN 14411)

Ver instrucciones de instalacién

La vida atil del producto es igual a la del edificio

El producto no es apto para aplicaciones exteriores

El producto es apto para aplicaciones interiores

No aplica

1 limpieza/trimestre

4.6. Uso de energia (B6) y agua (B7) en servicio

Parametro

Materiales auxiliares (especificados por
material)

Tipo de vector energético. Por ejemplo,
electricidad, gas natural, calefaccion
urbana

Potencia de salida de los equipos

Consumo neto de agua dulce

Prestaciones caracteristicas (eficiencia
energética, emisiones, etc.)

Parametro expresado por unidad funcional

No hay consumo de agua ni energia

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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Parametro Parametro expresado por unidad funcional

Otros supuestos de desarrollo de
escenarios. Por ejemplo, transporte

4.7.Finde vida (C1-C4)

Proceso

Procesos de

recogida
(especificados
por tipos)

Sistemas de recuperacion (especificado por tipo)  Eliminacion

kg recogidos con

kg para
mez-cla de kg_ p ara? , kg para reciclado valorizacién . .kg p-a'ra .
residuos reutilizacion 2of eliminacidn final
. energetica
construccion
13.24 0 9.27 0 3.97

Siguiendo lo indicado en las RCPs, e ha estimado un escenario de fin de vida de 70% Gestidn
Supuestos para el desarrollo = reciclado y 30% Gestién vertedero. El transporte de los materiales residuales se realiza con
de escenarios un camién EURO VI 27t y se ha estimado una distancia media desde el punto de demolicidn
hasta el vertedero y la planta de reciclado de 50 km.

5. INFORMACION ADICIONAL

- Euroclase de reaccion al fuego : Al

- Absorcion al agua Grupo BII E > 10%.

- Declaraciéon de Prestaciones (NUM. 001VA2013) de acuerdo con el REGLAMENTO (UE) No 305/2011 DEL
PARLAMENTO EUROPEO Y DEL CONSEJO de 9 de marzo de 2011 por el que se establecen condiciones

armonizadas para la comercializacidn de productos de construccion.

Este documento consta de 18 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial. 17 I
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6. RCP Y VERIFICACION

Esta declaracion se basa en el Documento

UNE-EN 17160:2019 Reglas de categoria de productos para baldosas cerdmicas Baldosa Ceramica

Verificacion independiente de la declaracion y de los datos, de acuerdo con la norma ISO 14025
y EN UNE-EN 17160:2019

v | Externa

Verificador de tercera parte

Ferran Pérez Ibafiez

Acreditado por el administrador del Programa I I e ‘

DAPcons®

Fecha de la verificacion:
09/11/2023

Referencias

- Andlisis de Ciclo de Vida del producto Baldosas cerdmicas prensadas en seco Blll de CERAMICA VILAR ALBARO. -
Helios Pomar Blanco. 2023 (no publicado)

- Documentation for Duty Vehicle Processes in GaBi. Report version 1.0. February 2021

- Annex_C_Annex C to the PEF-OEF Methods V2.1_May2020.

- Handbook of Emission Factors for Road Transport (HBEFA). 2017.

- Informe Inventarios GEI 1990-2020. Anexo 7. Espafia. 2022.
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